HPP™

@2 SZEROKI ZAKRES ZASTOSOWAN

Pas HPP™, dzieki swojej elastycznosci i zdolnosci do przenoszenia duzych mocy, jest dobrym rozwigzaniem wielu problemoéw
technicznych.

® Moze byé instalowany w urzadzeniach o mocy od kilku kW az do 500kW, podczas gdy pas klinowy nie wytrzymuje mocy wiekszych
niz 80kW.

® Pas pracuje z kotami pasowymi o niewielkiej srednicy (minimum 70 mm), ktérych nie mozna uzywaé z pasem ptaskim (minimalna
Srednica dla pasa ptaskiego to 320 mm) lub pasem klinowym (minimum 125 mm).

® Jest odpowiedni dla wspotczynnika przektadni do 1/35 (<100kW) oraz 1/15 (>100kW), podczas gdy w przypadku pasa ptaskiego
wspoétczynnik ten jest ograniczony do maksymalnie 1/5, a w przypadku pasa klinowego do 1/25.
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#2 ZASTOSOWANIA

® Przektadnia zwalniajgca dla matych elektrowni wodnych (ponizej 20kW)*.
® Przektadnia zwalniajgca dla matych elektrowni wodnych (od 20kW do 500kW)*.
*Kazdy rodzaj turbiny

Prgdnice sg typu asynchronicznego, od 4 do 8 biegunoéw, ktérych predkosé wynosi odpowiednio od 1500 obr/min do 750 obr/min w
sieci 50Hz.

Przy zamianie pasa ptaskiego na pas HPP™, w celu obnizenia kosztéw zamiany, mozna zachowa¢ duze gtadkie koto pasowe uzywane
wczesniej.

Nasz proces produkcji pozwala na produkcj paséw o kazdej dtugosci, a wiec umozliwia wykorzystywanie két pasowych o
standardowych rozmiarach.

Nasza sie¢ dystrybucji zapewnia szybkg dostawe pasow HPP™ ; prosimy o kontakt z najblizszym dystrybutorem. Wiecej informacji
znajduje sie na naszej stronie internetowej hutchinsontransmission.com

Nasze centra konsultacji technicznej

DYSTRYBUTOR HUTCHINSON

¢ | HUTCHINSON®

HUTCHINSON BELT DRIVE SYSTEMS

Sp.zo.0. ul. Kurczaki 130

PL93-331 Lodz - Poland

Tel.: +48 42 689 68 47 - Fax : +48 42 645 84 80
polyv.service@lodz.hutchinson.pl
www.hutchinsontransmission.com

Dokumentacja niewigzaca, czerwiec 2071 3. Hutchinson zastrzega sobie prawo do modyfikacji tego dokumentu, bez uprzedniego powiadomienia. Koncept: www.letb-synergie.com

HPP™

NOWY PAS NAPEDOWY PRZEZNACZONY DLA
MAtYCH ELEKTROWNI WODNYCH

Pas HPP™ (Hydro Power Plant) to pas napedowy wielorowkowy.
Specjalnie opracowany dla potrzeb matych elektrowni wodnych, tatwy w zastosowaniu i obstudze.

® Mozliwosé przenoszenia do +15% mocy
® Niewielki rozmiar ® Dluga zywotnosé
® Niskie koszty utrzymania ®Niski poziom hatasu

® tatwy i szybki montaz ® Wiele mozliwych zastosowan

€2 STRUKTURA

Nowa struktura zostata opracowana tak, aby obnizyé poziom wibracji,
zmniejszy¢ negatywny wptyw hatasu oraz zredukowaé koszty
eksploatacyjne.

Specjalna gumowa —>
warstwa zewnetrzna

Kord aramidowy —>
Guma typu BR —>

Zewnetrzna warstwa specjalnej gumy zabezpiecza pas przed
negatywnym wptywem wiekszosci czynnikéw fizycznych i chemicznych
oraz pozwala na zastosowanie rolki prowadzqcej.

Kord aramidowy znajdujqgcy sie na catej szerokosci pasa pozwala szybko osiggng¢ odpowiednie napiecie pasa. Bardzo niski poziom
relaksacji pozwala na osiggniecie stabilnego napiecia pasa przez caty okres jego uzytkowania.

Guma typu BR pozwala ha przenoszenie mocy ze skutecznosciqg rzedu 98%, gwarantujgc réwnomierny rozktad sit na catym pasie.
Wysoka odpornos$é na Scieranie, pozwalajgca na wydtuzenie okresu zywotnosci eksploatacyjnej pasa (do 25 lat).

CHARAKTERYSTYKA

® Zastosowany proces formowania pozwala uzyskiwaé statg grubosé pasa i redukowaé odpady w procesie produkcji.

® Przeznaczony do stosowania z kotem pasowym turbiny i kotem pradnicy typu PolyV® (zgodnie z norma I1SO 9982).

® Prosta kontrola haciggu przy montazu jest wystarczajgca, hie ma koniecznoéci ponownego napinania pasa po jego zamontowaniu.
® Duzy wspdtczynnik przektadni.

® Mate $rednice kot pasowych.

® Mozliwy montaz z napinaczem lub kotem pasowym stopniowym.

ZASTOSOWANIE*

Pas HPP™ jest dostepny w dwdch profilach pozwalajgeych na zastosowanie w matych elektrowniach wodnych o mocy od kilku do 500

kilowatow.

Zakres mocy (kW) Min. $rednica kola pasowego (mm) Wspétczynnik przektadni
2,000 - 15,000 0.5-70 70 do 1/35

2,000 - 15,000 50 -500 180 do 1/15

*Prosimy o kontakt z nami przy montazu urzqdzenia.
** Zgodny z normq ISO 9982 - nalezy przestrzegac¢ wskazéwek zawartych w naszym katalogu.
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HPP™

Q DANE TECHNICZNE

MOZLIWOSC PRZENOSZENIA DO +15%

Wspétczynnik przyczepnosci pasa zapewnia uzyskanie wydajnosci rzedu 98%. Przy tej samej szerokosci pasa HPP™ pozwala na
przenoszenie 15% wiecej mocy niz pasy ptaskie, jednoczes$nie umozliwiajgc zmniejszenie obcigzen na tozyskach.

Powierzchnia kontaktu (na tej samej szerokosci két pasowych):
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(MINIMALNA SREDNICA HPP:
70 MM)

Ptaski pas, ktéry jest sztywny i gruby, nie moze by¢
stosowany przy Srednicy két pasowych mniejszej niz 320
mm, a czasem 450 mm dla mocy wiekszej niz T00kW.
Zakres zastosowania jest ograniczony do przektadni o niskim
przetozeniu lub wymaga zastosowania wiekszych i bardzo
kosztownych kot

Przy powierzchni kontaktu pasa z kotem do 2,5 razy wiekszej
niz w przypadku pasa ptaskiego, przy takich samych
szerokosciach pasa, pas HPP™ pozwala na zastosowanie
kot o srednicy 35% mniejszej.
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DtUGA ZYWOTNOSC 151
EKSPLOATACYINA

Elastomery i kord uzyte do produkcji pasa HPP™ sprawiajg, ze
jest on wytrzymaty na najbardziej ekstremalne warunki
(temperature, oddziatywanie produktéow chemicznych, ozon...)
oraz na scieranie. Jego zywotnosé eksploatacyjna wynosi
srednio 15 lat, a w sprzyjajgcych warunkach pracy urzgdzenia
moze osiggngé nawet 25 lat.
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HPP™ belt 'Powierzchnia)
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Pas Klinowy

@ MNIEJSZE KOSZTY KONSERWACII

Kord aramidowy sprawia, ze przez caty okres uzytkowania pasa jego napiecie jest state, dlatego nie sqg wymagane zadne prace
konserwacyjne.

Pas HPP™ pozwala obnizy¢ koszty konserwacji o0 90%, poniewaz przez 15 lat nie wymaga zadnych dodatkowych prac konserwujqgcych.

Hpp™ il Brak koniecznosci konserwacji
solution =
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lub Klinowe >
Zywotnosé eksploatacyjna
Prewencyjna konserwacja 1 raz na rok
Zatrzymanie urzqdzenia
Ponowne napinanie
,D Montaz wstepny D Konserwacja co 5 lat
Zakup nowego pasa Zakup nowego pasa
Montaz nowego pasa Zmniejszenie rozstawu kot pasowych
Napinanie do zadanych wartosci Demontaz paséw
Kontrola napiecie N/ramie Montaz nowego pasa
Regulacja Napinanie do zadanych wartosci
Docieranie pasa Kontrola napiecia N/framie
Ponowne kontrole Regulacja
Ponowne napinanie (jesli istnieje taka Docieranie pasa
koniecznosc) Ponowne kontrole
Ponowne napinanie (jesli istnieje taka
koniecznosc)

Przektadnie zebate -——@——@--@--@---@.__@__@__@__@__.g__@__g__@__@__@___

é {Wykonywane przez wykwalifikowanego pracownika)
Smarowanie

»

Przektadnie zebate

@ REDUKCJ]A POZIOMU HAtASU: SPADEK O OK. - 5DB*

Przekaz napedu za pomocg pasa ptaskiego lub két zebatych jest zrédtem ucigzliwego hatasu, powodowanego trzepotaniem
ramienia pasa, $lizganiem sie pasa czy pocieraniem metalu o metal. W czasie produkcji, regularne kontrole systemu
formowania warunkujg precyzje wykonania pasa HPP™, przyczyniajac sie w ten sposéb do obnizenia poziomu hatasu.

[ Poziormr
| hatasu

Natezenie dzwieku mierzone na Tm pasa HPP™ w r6znych urzgdzeniach wynosi od 75 do 80 dBa - dB

(réwne dzwiekowi wydawanemu przez odkurzacz).

* Szacunkowo

Q PROSTY | SZYBKI MONTAZ

Pas HPP™ dzieki swojemu rowkowanemu profilowi umozliwia
prosty montaz; zebra zapobiegajg przesuwaniu podczas
montazu i znaczgco zmniejszajg ryzyko zsuniecia sie pasa
podczas zalewania elektrowni wodg.




